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) PRZEPISY OBStUGI
REDUKTOROW BUTLOWYCH JEDNOSTOPNIOWYCH
DO GAZOW TECHNICZNYCH

1. OPIS TECHNICZNY

Przepisy obstugi dotygzzaréwno reduktorow wypoganych w zawory wylotowe (odcinge - wyk. 1)
jak rowniez bez zaworéw wylotowych (wyk. 11). Omawiane reduitdutiowe a reduktorami jednostopniowy-
mi bezdwigniowymi o zmiennej regulacji émienia wylotowego (roboczego). Reduktory te zapayréamo-
czynne utrzymanie émienia wylotowego (§ niezalenie od zmian gnienia wlotowego (p. Spadek énienia
wylotowego (p) maze nasipi¢ dopiero wtedy, gdy énienie wlotowe (p) obnizy sie do wart@ci mniejszej ni
Pz (Ps = 2 + | bar).

Reduktory § wyposaone w zawory bezpiecéstwa przez ktore, przy wzfde cgnienia wylotowego
powyzej dopuszczalnego, zostaje wypuszczony nadmiar g&omory cénienia wylotowego (p na zewntrz.
Zawory bezpieczestwa g§ ustawione fabrycznie na otwarcie wyptywu gazu priggieniu 1,2 + 1,4 warkzi
najwyzszych cénien wylotowych (roboczych).

Reduktory mog by¢ wyposaone w zawory bezpiecastwa w uktadzie pionowym lub poziomym.
Rowniez w uktadzie pionowym lub poziomym may¢ usytuowaneruby nastawcze. W obu wykonaniach
reduktory maj jednakowy konstrukcg, lecz zalenie od rodzaju gazu, dla ktéregpmzeznaczone, majozne
wymiary elementoéw wewgtrznych i przyhczeniowych. Réne wymiary acznikéw wprowadzono w celu unie-
mozliwienia omytkowego podiczenia reduktora o wymaganym przeznaczeniu, do Dirthym gazem. Nakt-
ki tacznikowe do gaz6w palnych nadpwe gwinty i § 0znaczone nagiiem zewrtrznym na sz&iokacie. W
reduktorach acetylenowych, jako pacitenie do butli stosowane jest jarzmainéia. Maksymalne gnienia
wlotowe i wylotowe reduktora oznaczornersa manometrach czerwpkresk.

2. ZASADA DZIALANIA REDUKTOROW

Gaz pod dinieniem panujcym w butli dostaje giprzez filtr wlotowy (poz. 28) znajdagy sk w facz-
niku wlotowym (poz. 9) do komory @iienia wlotowego (wysokiego &iienia — p). Cisnienie to wskazuje ma-
nometr cénienia wlotowego (poz. 14).

Wkreceniesruby nastawczej (poz. 1) wywotuje naciskegyny nastawczej (poz. 3) na przepon
(poz. 6), ktéra dziatag przez popychacz grzybka zaworu redukcyjnego (®ppowoduje powstanie szczeliny
w zaworze redukcyjnym, railzy grzybkiem (poz. 8) i gniazdem (poz. 7). Prake(poz. 12) i utworzoa
szczelig, gaz znajdujcy sie w komorze cinienia wlotowego () przeptywa do komory énienia wylotowego
(niskiego cénienia - p). Cisnienie to wskazuje manometsgienia wylotowego (roboczego) (poz. 15).
Ustawienie i regulacja g@ienia wylotowego przy okéonym przeptywie gazu nagiuje przez wigcanie lub
wykrecaniesruby nastawczej (poz. I)zalo chwili, gdy ustali si stan rownowagi sit dziatagych na grzybek
zaworu redukcyjnego (poz. 8). Od dotu grzybka dzsila wypadkowa wynikaga z r@nicy oddziatywania na
przepor (poz. 6), sprzyny nastawczej (poz. 3) igiienia panujcego w komorze éhienia wylotowego (§).
Natomiast od gory grzybka (poz. 8) dziata sipezyny zamykajcej (poz. 13) i gnienie (p) wystpujace w
komorze dinienia wlotowego.

Kazdy wzrost cdnienia (p) w komorze dinienia wylotowego, w wyniku ktérego zgkisza s¢ sita na-
cisku na przepan(poz.6), powoduje ugtie spezyny (poz. 3) oraz ruch grzybka (poz. 8) do dotutaly sposob
nastpuje zmniejszenie lub zanik szczeliny w zaworzeikegtjinym i przydtawienie przeptywu gazu do
catkowitego jego ustania przy przerwaniu odbiorawyaa wylocie.

Natomiast spadek @iienia wylotowego (p, na skutek dziatania sgityny nastawczej (poz. 3), powo-
duje ruch przepony (poz. 6) i grzybka (poz. 8) doyga tym samym zwkszenie szczeliny i przeptywu. W ten
sposob jest zapewnione utrzymaniniznia wylotowego (roboczego) reduktora na wymagappziomie.
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SCHEMAT REDUKTOROW BUTLOWYCH JEDNOSTOPNIOWYCH DO AC ETYLENU:

. Sruba nastawcza

. Talerzyk (podstawa) sgryny
Sprzyna nastawcza

Pokrywa reduktora

Piercien

. Przepona kompletna

. Gniazdo zaworu redukcyjnego

. Grzybek zaworu redukcyjnego

© ® N o A W N P

. Lacznik wlotowy

10. Naketka facznika wlotowego lub jarzmo
11.Uszczelka manometru

12.Filtr

13.Sprzyna zamykajca

14.Manometr cdnienia wlotowego

15. Manometr dnienia wylotowego (roboczego)
16.Korpus reduktora

17.Naprzacz zaworu bezpiecastwa
18. Sprzyna zaworu bezpiecastwa
19. Suwak zaworu bezpieczstwa
20.Piercien

21.Wrzeciono

22.Poketto

23. Dfawik

24.Uszczelka

25.Krdciec wylotowy

26.Nakretka przyhczki
27.Koncowka do wza

28. Filtr wlotowy.
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INSTRUKCJA TRANSPORTU | MAGAZYNOWANIA

Kazdy reduktor powinien byumieszczony w tekturowym pudetku z odpowiednimtadkami
usztywniajcymi jego potaenie wewtrz pudetka. Szczegdruwag: przy opakowaniu naky zwréck na
zabezpieczenie przed uszkodzeniem manometréw irzalvezpieczéstwa oraz przed zanieczyszczeniem
otworu wlotowego i wylotowego. Reduktory tlenowdazg chront przed zaoliwieniem.

Przy transporcie wkszej ilcci reduktoréw naley pakowa kazdy z nich zgodnie z pkt. 3.1 i undm¢

w skrzyniach (lub na paletach) tak, aby masa jedkigyni nie przekraczata 60 kg brutto. Wolne
przestrzenie wypetdielastycznym materiatem pakowym. Skrzynek z reduakin nie naley w czasie
transportu rzuaa Na zewrtrznychsciankach skrzyni nafg umieici¢ napis : "Ostrenie szkto!" oraz "Nie
przewraca!" lub znaki umowne, przgje w transporcie.

Reduktory nalgy przechowywdé w miejscu chtodnym, suchym i wolnym od wyziewéracych

oraz chront przed zanieczyszczeniem ttuszczami i smarami.

PRZYGOTOWANIE REDUKTORA DO PRACY

4.1. Sprawdzé doktadnie stan reduktora, a szczegoélagzhika wlotowego, naktki tacznikowej oraz zaworu

bezpieczastwa.

UWAGA Il

Wszelka regulacja zaworu bezpieczestwa przez wytkownika jest niedopuszczalna i powoduje utrag

gwaranciji!
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Sprawdzt stan zaworu na butli i n@gmie, stogc z boku kréca wylotowego, przedmuctbaawér
przez jednorazowe jego otwarcie.

W przypadku stwierdzenia zanieczysaczaworu lub reduktora natg miejsca te oczgi¢. Czsci
zatluszczone, szczegolnie reduktorow tlenowychwizgkdnie odthéci¢c przez przemycie czterochlorkiem
wegla (czterochlorometan, Tetra). Uszkodzone uszczelknieni¢ na nowe.

Przylczy¢ reduktor do zaworu butlowego przy zluzowasrepie nastawczej (poz. 1), narkdwke
(poz. 27) nasad&iwaz gumowy i zacis#¢ go zaciskami. W celu utatwienia nasadzaniamaona
chwile wtozy¢ waz do gorcej wody lub posmarowskoncéwke woda mydlara. Waz gumowy powinien
mie¢ srednie wewretrzng zgodr z danymi technicznymi reduktora oraz powiniei bgtrzymaty na
maksymalne énhienie wylotowe. Do gazéw technicznychmodukowane specjalnesie odporne na
dziatanie tych gazéw w kolorach: do tlenu - niekiedo acetylenu - czerwony, a do propanu -
pomaraczowy. Weze powinny by w dobrym stanie i nie powinny byanieczyszczone (szczegdlnie
smarami). Nowe wze naley przedmuché

SPRAWDZENIE SZCZELNO SCI

Po przyhczeniu reduktora do zaworu butlowego wg punktusprawdzé czy sruba nastawcza jest
zluzowana. Zawor na butli otwiergowoli i przy catkowicie zluzowane&jubie nastawczej sprawdzi
przez smarowanie wadnydlars, szczelné¢ zaworu butlowego oraz jego pokenie z reduktorem.
Sprawdz¢ szczelné¢ zaworu redukcyjnego (rilzy grzybkiem poz. 8 a gniazdem poz. 7) przy zagtm
wyplywie gazu na wylocie reduktora i catkowicie ztwanejsrubie nastawcze. Manometsienia
wylotowego (poz. 15) nie powinien wykazysvarzrostu cdnienia w komorze énienia wylotowego (p).
Po przyhczeniu veza do kaicowek reduktora i palnika, przy zamktyim zaworze odcinagym na palniku,
ustawi sruba nastawcza maksymalneigienie wg podanych parametréw dla danego redukéonastpnie
sprawdzé, przez smarowanie wadnydlary, szczelné¢ weza i jego przydczenia do reduktora i palnika.
Szczelné¢ polaczenia kacowki weza na palniku i samego palnika pma sprawdzaréwniez przez
zanurzenie w wodzie. Nagnie zwolné srube nastawcza i przez krotkotrwate otwarcie zaworu
odcinafcego na palniku, sgai¢ gaz z reduktora. Reduktor jest przygotowany donatnej eksploatacji.

INSTRUKCJA OBSEUGI | KONSERWACJI

Otworzy¢ powoli zawor na butli.

Wkreci¢ srubg nastawczazado uzyskania wymaganegdienia wylotowego (roboczego) wg danych
technicznych zawartych w ulotkach dla ctomego typu reduktora. Po otwarciu zaworem na galni
przeptywu gazu, énienie robocze nieznacznie spadnie i dlatego reguéanienia przeprowadziprzy
poborze okréonej ilosci gazu (np. przy zapalonym palniku).
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6.3. Przy krétkich (kilkuminutowych) przerwach w pobiara gazu wystarczy zamké zawor na punkcie

poboru gazu, bez naruszania ustaloneguiemnia roboczego.

6.4. Przy dhwszych przerwach w pobieraniu gazu oraz po #ekeniu pracy naley zamkm¢ zawor butli,
nastpnie przy otwartym zaworze palnika spi¢ gaz z reduktora, gza i palnika, zluzowasrube nastawcg
reduktora i zamkax zawor palnika.

6.5. Przy normalnej eksploatacji sprawdza miesic szczelné polaczeir reduktora uywajac do tego celu
wody mydlanej oraz kontrolowalziatanie zaworu bezpiearstwa przez podwsszenie gnienia wy-
lotowego powyej maksymalnego,zado otwarcia s zaworu bezpieczstwa; powinno to nagpi¢ przy
1,2 + 1,4 maksymalnegoscienia wylotowego.

6.6. Jezeli reduktory pracuj w niskich temperaturach lub przyaeh przeptywach gazu, megne od
wewnatrz zamarzé Zamarzanie nagpuje wskutek spadku temperatury przy r@zpniu gazu
i przechodzeniu zawartej w gazach wilgoci w statysKrysztatki lodu osiadajnasciankach otworéw
przelotowych i powodujich zatykanie. Zamarzgtie reduktory nabey rozmraza¢ ogrzewagc je gonca wody
lub pasg.

UWAGA Il

Zabronione jest podgrzewanie otwartym ogniem. |

Wielokrotne zamarzgcie reduktora powoduje widoczne uszkodzenia grzybka. 8) oraz uszczelek
gumowych i jest przyczynniesprawnéci reduktora z powodu niewdaiwej obstugi. W celu unikicia
zamarzania reduktora wskazane jest zainstalowsatigech podgrzewaczy elektrycznych lub wodnych.

6.7.W przypadku gdy, przy normalnej eksploatacji, reédukie utrzymuje przepustova wg parametréw
ujetych w danych technicznych, najeodda& go do naprawy. Przyczynego mae by zatkanie filtra
wlotowego lub filtra zaworu redukcyjnego w wynikehiuszkodzenia z powodu cofania ptomienia i
zanieczyszczenia acetonem.

7. WYMAGANIA BHP

W trakcie eksploatacji reduktoréw nalerzestrzegaogoélnie znanych przepiséw BHP i wymaga
p. pa.. obowhzujacych przy uytkowaniu uradzei zasilanych gazami technicznymi. Szczegélnie ayale
przestrzeganastpujacych zalecs:

I. Zachowa petry szczelné¢ wszystkich padczen reduktora. Nalgy pametac, ze gaz palny zmieszany z
powietrzem tworzy mieszaakvybuchowa.

UWAGA Il

Nie wolno sprawdz& szczelndci potaczer otwartym ptomieniem

2. Przy wytkowaniu butli propanowych natg pamgtac, ze propan jest gazemeeszym od powietrza i ze
wzgledow bezpieczstwa nie mae by magazynowany w miejscach paémych poniej terenu np.
piwnice, doty, rowy, itp.

3. Butle do gaz6éw technicznych najechroni przed nadmiernym nagrzaniem lubgiganiem. Zawor naley
zawsze otwierapowoli. Gwaltowne otwarcie nie spowodowauszkodzenie reduktora, a w przypadku
tlenu mae by przyczym powstania samozaptonu reduktora.

4. Reduktory do tlenu natg chroni przed zanieczyszczeniem odiwsmarami oraz wszelkimi ttuszczami. Tlen
sprzony w zetkngciu z tymi substancjami me spowodowéawewretrzny samozapton reduktora. W
przypadku zaptonu reduktora najezawor na butli natychmiast zamdéni chtodzié reduktor wod.

5. Reduktor naley chront przed dziataniem ognia i igzych temperatur.

6. Nie wolno zmienié ustawionych parametroéw zaworu bezpiéstea reduktora.

7. W razie stwierdzenia jakichkolwiek nieszczeioip uszkodz# lub usterek w dziataniu reduktora, naje
zamkmy¢ doptyw gazu do reduktora, a reduktor oélda naprawy.

8. Naprawe uszkodzonych reduktoréw nalepowierzy osobom o odpowiednich kwalifikacjach, posia-
dajacym uprawnienia w zakresie naprawy spuzspawalniczego.

UWAGA Il

Uzytkownik zobowigzany jest doscistego stosowania przepiséw dotygzych instalacji
i eksploatacji reduktora. Jakiekolwiek proby zmiany ustawiea fabrycznych reduktora i jego samowolnych
napraw 3 niedopuszczalne i grea wypadkiem! Niestosowanie gido powyzszych zalec# grozi
uszkodzeniem lub zniszczeniem ugzdlzenia i powoduje utrate gwarancji.




